HADALAN® Pripor 12E

Grundierung und Schutzbeschichtung
thixotropes, porenabdeckendes, 2-komp. Epoxidharz

Eigenschaften Technische Daten

HADALAN® Pripor 12E ist eine |6semittelfreie thixo- Verpackung Blecheimer

trop eingestellte Epoxidharzbeschichtung und eignet Kombi-Geb. 8,5 kg

sich aufgrund funktioneller Fullstoffe als porenabde- Komponente A, Harz 6,0 kg

ckende Grundierung vor Bodenbeschichtungen und Komponente B, Héarter 2,5 kg

als chemikalienbestéandiger Schutzbeschichtung auf Lieferform 28 Geb./Palette

waagerechten und senkrechten Flachen. Das Material Dichte, verarbeitungsfertig 1,10 kg/l

hat eine rote Kontrollfarbung, ist VOC-frei, haftaktiv mit Mischungsverhéltnis 6 Gew.-Teile Komp. A

sehr guter Haftung auf trockenen und leicht feuchten 2,5 Gew.-Teile Komp. B

mineralischen Untergriinden. Der ausgehértete Film Verarbeitungstemperatur +8 °C bis +25 °C

ist gut abriebfest und bestandig gegen viele Séauren, Verarbeitungszeit" 20 - 30 Min.

Laugen und Lésemitteln. Uberarbeitbar und begehbar” nach ca. 8 Std.
hahne-Plattchen-Technologie Endfestigkeit nach ca. 5 Tagen

Haftzugfestigkeit auf matt- > 3,0 N/mm?

Thixotrope Einstellun
" g feuchten Betonuntergrund

Osmosebestéandig

Zugfestigkeit 34 N/mm?2 / 28d
Gute Haftung auf Untergriinden mit erhdhter F{e?Bdeh?wng 3.0 % /28d
Restfeuchtigkeit Shore D Harte 81
Chemisch gut bestandig Lagerung frostfrei und kiihl, 12
Hohe mechanische Festigkeit Monate
Rote Kontrollfarbung
VOC- und weichmacherfrei Verbrauch
Grundierung/Schutzanstrich  ca. 0,25 kg/m?
Anwendung PorenverschluB ca. 0,5 kg/m?
HADALAN?® Pripor 12E dient als porenabdeckende
Grundierung vor EP- und PU- Verlaufsmassen. Auf- "Bei +20 °C und 60 % relativer Luftfeuchte.

grund der speziellen Zusammensetzung verhindert das
Material das Aufsteigen von Luft aus dem Untergrund
und ermdglicht somit eine poren- und blasenfreie
Verlaufsbeschichtung. Weiterhin findet HADALAN®
Pripor 12E Anwendung als chemikalienbestandige
und abriebfeste Schutzbeschichtung auf mineralischen
Boden- und Wandflachen.

Anwendungsgebiete:
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. Industrie und Gewerbeflachen
Beton- und Estrichflachen
Chemisch beanspruchte Flachen
Haftvermittelnde und porenflllende Grundierung
. Als Schutzanstrich fiir Wand- und Bodenflachen
Porenverschluss flir EP-Estriche




HADALAN® Pripor 12E

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss fest, sauber, staubfrei, saugfahig,
tragfahig und frei von Trennmitteln, korrosionsférdern-
den Bestandteilen oder sonstigen Verbund stérenden
Schichten sein. Grundsétzlich muss der Untergrund fir
das Beschichtungssystem geeignet sein. Die Oberfla-
chenhaftzugfestigkeit darf 1,5 N/mm?2 nicht unterschrei-
ten. Der Feuchtegehalt der oberflachennahen Zone (ca.
3,0 cm) darf die Ausgleichsfeuchte der Baustoffe nicht
Uberschreiten.

Beton und Zementestrich: <6 CM%

Anhydritestriche: < 0,5 CM%.

Der Untergrund muss vor aufsteigender und eindringen-
der Feuchtigkeit geschitzt sein.

Die Druckfestigkeit des Untergrundes sollte mind. 25 N/
mm?2 betragen.

Die Bodenflache ist durch z. B. staubfreies Kugelstrah-
len, Diamantschleifen, Frasen oder sonstige geeignete
MaBnahmen vorzubereiten. Das Korngerlst muss frei-
gelegt werden und sémtliche trennenden Substanzen
und lose Bestandteile sind konsequent zu entfernen.
Untergriinde, in deren oberflachliche Hilfsmittel (Wach-
se) zur Glattung eingearbeitet wurden sind durch Fréa-
sen und anschlieBendes Kugelstrahlen grundsétzlich
abzutragen. Die Vertraglichkeit mit Altbeschichtungen
ist zu prufen, nicht tragfahige Schichten und Be-
schichtungen sind restlos zu entfernen. Asphalthaltige
Estriche stellen sich aufgrund ihrer Verformbarkeit bei
mechanischer und thermischer Belastung, als schwieri-
ge Untergriinde dar. Sie sind daher nur mit besonderen
Systemen zu beschichten. Bitte kontaktieren Sie dazu
unseren technischen Service.

Bei vorhandenen festsitzenden Fliesenbelagen ist die
Oberflache durch Diamantschleifen oder Fréasen abzu-
tragen. Die Glasur ist vollstdndig zu entfernen.
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Verarbeitung

1. Die Harterkomponente wird restlos in die Harzkom-
ponente eingebracht. Mit
einem langsam laufenden Ruhrwerk (ca. 400
UpM mit Rihrquirl) werden
die Komponenten homogen vermischt. Die Misch-
dauer betragt 2 Minuten. Es
ist darauf zu achten, dass keine GberméBige Luft in
das Material
eingeruhrt wird. Nach dem homogenen Anmischen
wird das Material in ein
sauberes GeféB umgetopft und nochmal 1 min.
durchgemischt.

2 HADALAN?® Pripor 12E wird sofort nach dem
Anmischen auf
die Flache gegeben und mit einem Gummischie-
ber gleichméBig verteilt.
AnschlieBend wird das Material mit einer kurzflori-
gen Epoxidharzrolle
oder Schlingenwalze egalisiert.

3. Der Materialverbrauch héangt stark von der Unter-
grundbeschaffenheit ab.
Bei sehr porigen Untergriinden empfiehlt sich ein
2-lagiger Auftrag. Der
Streichabstand zwischen den beiden Auftragen
und nachfolgenden
Verlaufsbeschichtungen muss < 24 Std. betragen.

4. Alternativ kann das Material mittels leistungsstar-
kem Airless-Geréat (hahne® AMP50) verarbeitet
werden. AirlessdUse ca. 521.

5. Werkzeuge usw. sofort nach Gebrauch saubern.
Komplett ausgehartetes Material ist nur mecha-
nisch zu entfernen.

hahne Systemprodukte

HADALAN® Bodenverlaufsmassen auf Epoxidharz- und
Polyurethanharzbasis
HADALAN® EPV 38L

Wichtige Hinweise

»  Verarbeitungstemperatur von +8 °C bis +25 °C
einhalten.

0 Die Streichabsténde sind einzuhalten.

*  Hohe Temperaturen beschleunigen, niedrige Tem-
peraturen verzégern den Erstarrungsverlauf.

0 Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3 °C
Uber Taupunkttemperatur liegen

0 Epoxidharze sind nicht dauerhaft farbstabil.

0 Das Material sofort nach dem Anriihren aus dem
Gebinde ausgieBen.

0 Bei zusammenhangen Flachen stellen Farbabwei-
chungen keinen Mangel dar.

. Bei maschineller Verarbeitung, Vorversuche
durchfihren.

0 Um einen porenfreien Untergrund zu gewabhrleis-
ten, sind die angegebenen Verbrauchsmengen
einzuhalten.



HADALAN® Pripor 12E

Inhaltsstoffe

Epoxidharz, funktionelle Fullstoffe, Pigmente, Hilfsmittel

Arbeitsschutz / Empfehlung

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport,
Lagerung und Umgang sind den aktuellen Sicher-
heitsdatenblattern zu entnehmen. Ausfuhrliche Hin-
weise kénnen dem Merkblatt “Epoxidharze in der
Bauwirtschaft”. Herausgeber Arbeitsgemeinschaft der
Bau-Berufsgenossenschaften. TiefbauBerufsgenossen-
schaft, Industrieverband Klebstoffe e.V., Bauchemie und
Holzschutz e.V. in Frankfurt, enthommen werden.

Entsorgung

Fir alle Systeme gilt: Nur restentleerte Gebinde zu den
Recycling-Partnern KBS geben. Ausgehéartete Material-
reste kdnnen nach EAK-Schlissel Nr. 08 01 11 (Farb-
und Lackabfélle, die organische Lésemittel oder andere
geféhrliche Stoffe enthalten)

entsorgt werden.

Hersteller

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln
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Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher
Prafungen und Praxiserfahrungen. Sie sind nicht
auf jeden Anwendungsfall Ubertragbar. Daher
empfehlen wir gegebenenfalls Anwendungsver-
suche durchzufiihren. Technische Anderungen im
Rahmen der Weiterentwicklung vorbehalten. Im
Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschéftsbe-
dingungen. Stand: 4.2018



