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HADALAN® Topcoat M 12P

2-komp. matte Endversiegelung

Eigenschaften
HADALAN® Topcoat M 12P ist ein 2-komp. lichtech-
tes Polyurethanharz. Nach vollständiger Durchhärtung 
erhält man einen transparenten, matten Schutzanstrich 
mit guter Abriebfestigkeit. 
• 2-komponentig
• Diffusionsoffen
• Matte Oberfläche
• Lichtecht
• Lösemittelfrei

Anwendung
HADALAN® Topcoat M 12P als Schutzlack für abge-
chipste Flächen. Als Grundierung und Schutzanstrich 
für mineralische, saugfähige Untergründe, Gussasphalt 
und Anhydritestrich.

Anwendungsgebiete:
• Bodenflächen innen und außen
• Starre Reaktionsharzanstriche
• Beton-und Estrichflächen
• Gussasphalt im Innenbereich

Technische Daten
Verpackung
Mischgebinde
Komponente A
Komponente B
Lieferform
Verarbeitungstemperatur
Dichte, verarbeitungsfertig1)

Viskosität1)

Farbton
Staubtrocken1)

Vorsichtig begehbar1)

Überarbeitbar1)

Verarbeitungszeit1)

Abriebverlust

Lagerung

PE-Eimer/Blech-Flasche
5 kg
4,5 kg
0,5 kg
80 / 80 Geb./Pal.
+5 °C bis +30 °C 
1,05 kg/l
ca. 2,0 dPa.s
transparent, matt
nach ca. 1 h
nach ca. 4 h
nach > 6 h < 48 h
ca. 6 h
0,039 g (n. Taber Rolle 
CS-10, 1000 U, 1000 g)
frostfrei, 12 Monate

Verbrauch
Auf nichtsaugenden
Untergründen

Auf saugfähigen 
Untergründen

0,1 - 0,15 kg/m2/Anstrich

0,15 - 0,25 kg/m2/
Anstrich

1) Bei +20 °C und 60 % relativer Luftfeuchte.



HADALAN® Topcoat M 12P

Untergrundvorbereitung
Der Untergrund muss tragfähig, oberflächentrocken und 
frei von Schmutz, Staub, Reinigungsmittelrückständen 
oder anderen trennenden Substanzen sein. 
Bei starken Temperaturwechseln, im Zusammenhang 
mit erhöhter Luftfeuchtigkeit, besteht die Gefahr der 
Kondenswasserbildung auf der Untergrundoberfläche. 
Vor Beginn der Beschichtungsarbeiten muss dieser 
Wasserfilm restlos abgetrocknet sein. Bei Beschich-
tung von feuchten Oberflächen kann es ansonsten zu 
Ablösungen oder Irritationen in der Materialoberfläche 
kommen. Zur Grundierung mineralischer, saugfähiger 
Untergründe wird HADALAN® Topcoat M 12P mit 10 % 
Wasser verdünnt.

Verarbeitung
1. Komponente A und Komponente B mit einer 

langsam laufenden Bohrmaschine und Rührquirl 
intensiv vermischen. Anschließend umfüllen und 
nochmals kurz aufrühren

2. HADALAN® Topcoat M 12P wird mit einer 
Mohairrolle dünnschichtig im Kreuzgang auf 
den Untergrund aufgetragen. Die angegebenen 
Verbrauchsmengen sind einzuhalten. Zu hohe Auf-
tragsmengen können zu Irritationen in der Material-
oberfläche führen.

3. Das Reinigen der Arbeitsgeräte kann im frischen 
Zustand mit Wasser erfolgen. Nach der Durch-
härtung ist eine Reinigung nur noch mechanisch 
möglich. 

4. Vorsichtig begehbar sind die Flächen nach 4 Stun-
den, überarbeitbar nach 6 Stunden und vollständig 
belastbar nach 5 Tagen.

hahne Systemprodukte
HADALAN® Bodenbeschichtungs-Systeme

Wichtige Hinweise
• Verarbeitungstemperatur von +5 °C bis +30 °C 

einhalten.
• Der zu beschichtende Untergrund muss oberflä-

chentrocken sein.
• Hohe Temperaturen beschleunigen, niedrige Tem-

peraturen verzögern den Erstarrungsverlauf.
• Streichabstände einhalten.
• Verbrauchsangaben einhalten. Erhöhte Schicht-

dicken oder Pfützenbildung kann zu Ablösungen 
oder Irritationen in der Beschichtungsoberfläche 
führen.

• Nicht bei dauerhafter Belastung durch Autoreifen 
einsetzen.

• Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3 °C 
über der Taupunkttemperatur liegen.

• Bei ungleichmäßigen Auftragsstärken, Luftzug 
und großen Temperaturunterschieden kann es zu 
Irritationen in der Oberfläche kommen.

Inhaltsstoffe
Polyurethanharz, Hilfsstoffe

Arbeitsschutz / Empfehlung
Nähere Informationen zur Sicherheit bei Transport, 
Lagerung und Umgang sind den aktuellen Sicherheits-
datenblättern zu entnehmen.

Entsorgung
Für alle Systeme gilt: Nur restentleerte Gebinde zu den 
Recycling-Partnern KBS und RIGK geben. Gebinde 
nach Restentleerung mindestens 24 Stunden auslüften 
lassen. Materialreste können nach EAK-Schlüssel Nr. 
08 01 11 (Farb- und Lackabfälle die organische Löse-
mittel oder andere gefährliche Stoffe enthalten) entsorgt 
werden. 

Hersteller
Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher 
Prüfungen und Praxiserfahrungen. Sie sind nicht 
auf jeden Anwendungsfall übertragbar. Daher 
empfehlen wir gegebenenfalls Anwendungsver-
suche durchzuführen. Technische Änderungen im 
Rahmen der Weiterentwicklung vorbehalten. Im 
Übrigen gelten unsere allgemeinen Geschäftsbe-
dingungen. Stand:  9.2016


